100 0^897 



Page 1 of 4 




® BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND „ Q£ J QQ QQ 397 £ J 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



(5) Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



<g) Int. CI. 7 : 

D21G3/00 



100 09 897.5 
1. 3.2000 
6. 9.2001 



O) 

00 

© 

o 
o 

UJ 

Q 



© Anmelder: 


® Erfinder: 


Voith Paper Patent GmbH, 89522 Heidenheim, DE 


Rollenitz, Erich, St. Polten, AT 




(§) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 




zu ziehende Druckschriften: 




DE 38 00 669 C2 




DE 44 09 660 A1 




DE 30 13 648 A1 




US 31 21 904 
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© Schaber 

@ Die Erfindung betrifft einen Schaber fur rotierende Wal- 
zen in Maschinen zur Herstellung und/oder Veredelung 
von Faserstoffbahnen (1), insbesondere Papier-, Karton- 
oder Tissuebahnen, bestehend aus einem Schaberbalken 
(2) mit einem Klingenhalter (3) zur Aufnahme einer axial 
entlang der Walze (4) verlaufenden Schaberklinge (5), die 
mit ihrer entgegen der Rotationsrichtung (7) gerichteten 
Spitze gegen die Mantelflache der Walze (4) druckbar ist. 
Ohne die Fuhrungsfunktion des Schabers wesentlich zu 
beeintrachtigen, wird dabei das Aufnahmen der abge- 
schabten Verunreinigungen dadurch ermoglicht, daft auf 
der der Faserstoffbahn (1) zugewandten Seite des Scha- 
bers eine weitestgehend geschiossene Schabstoffsam- 
melbox (8) zur Aufnahme der durch die Schaberklinge (5) 
von der Mantelflache der Walze (4) abgeschabten Verun- 
reinigungen angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Schaber fur rotierende Wal- 
zen in Maschinen zur Herstellung und/oder Veredelung von 
Faserstoffbahnen, insbesondere Papier-, Karton- oder Tis- 
suebahnen, bestehend aus einem Schaberbalken mit einem 
Klingenhalter zur Aufnahme einer axial entlang der Walze 
verlaufenden Schaberkiinge, die mit ihrer entgegen der Ro- 
tationsrichtung gerichteten Spitze gegen die Mantelflache 
der Walze driickbar ist. 

Derartige Schaber sind seit langem bekannt und beispiel- 
haft in der DE44 09 660 Al beschrieben. Dabei dient die 
Schaberkiinge in erster Linie dazu, im Betrieb der Papier- 
maschine die Mantelflache einer dem Schaberbalken zuge- 
ordneten Walze zu reinigen, wobei die abgeschabten Verun- 
reinigungen in einer Rinne aufgefangen werden konnen. 

Dariiber hinaus haben diese Schaber jedoch auch die Auf- 
gabe, bei Bahnabrissen die Bahn von der Walze abzuneh- 
men und in den Maschinenkeller zu leiten sowie zum Ein- 
ruhren der Faserstoffbahn deren Streifen von der Walze ab- 
zunehmen und zu einer folgenden Einrichtung in Form einer 
Walze oder eines Bandes zu fuhren. Dabei erfolgt insbeson- 
dere die Fiihrung des Streifens der Faserstoffbahn mittels 
Leitblechen und Blasdiisen. 

Die Fuhrungsfunkuon des Schabers schlieBt allerdings 
die Anordnung einer Rinne aus, da diese sonst die Faser- 
stoffbahn oder deren Streifen aufnehmen wiirde. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Moglichkeit 
zum Auffangen der abgeschabten Verunreinigungen zu 
schaffen, ohne die Fuhrungsfiinktion des Schabers wesent- 
lich zu beeintrachtigen. 

Erfindungsgemafi wurde die Aufgabe dadurch gelost, daB 
auf der, der Faserstoffbahn zugewandten Seite des Schabers 
eine weitestgehend geschlossene Schabstoffsammelbox zur 
Aufnahme der, durch die Schaberkiinge von der Mantelfla- 
che der Walze abgeschabten Verunreinigungen angeordnet 
ist. Da die Schabstoffsammelbox nicht offen wie eine Rinne 
ausgefuhrt ist, konnen die Faserstoffbahn oder deren Strei- 
fen auch problemlos gefuhrt werden. Die Schabstoffsam- 
melbox sollte die beziiglich der Herstellung einfache Form 
eines axial endang der Walze verlaufenden Hohlkorpers ha- 
ben, der im Aufnahmebereich fur die abgeschabten Verun- 
reinigungen (Schabstoff) eine Perforation besitzt. 

Des weiteren sollte der Aufhahmebereich fiir die abge- 
schabten Verunreinigungen als abnehmbare Sammelboxab- 
deckung ausgebildet sein. Dies erlaubt die einfache Leerung 
der Schabstoffsammelbox sowie die Reinigung des Aufnah- 
mebereiches durch die Abnahme der Sammelboxabdek- 
kung. 

Fiir die Bildung der Perforation gibt es verschiedene Ge- 
staltungsmoglichkeiten, wobei die Sammelboxabdeckung 
vorzugsweise aus Kunststoff und/oder Metall ist. Fiir die 
Gewahrleistung der Fuhrungsfiinktion des Schabers bzw. 
der Schabstoffsammelbox und die gleichzeitige Bildung ei- 
ner moglichst groBen, offenen Flache im Aufhahmebereich 
ist es von Vorteil, wenn die Perforation zumindest teilweise 
von Bohrungen und/oder von vorzugsweise in und/oder 
schrag zur Bahnlaufrichtung verlaufenden Schlilzen und/ 
oder von einem Gitter gebildet wird. 

Um die Schabstoffsammelbox als Leitelement fur die Fa- 
serstoffbahn bei deren AbriB und/oder eines Streifens da von 
bei der Uberfiihrung zu verbessem, sollte die Schabstoff- 
sammelbox zusatzliche Leiteinrichtungen vorzugsweise in 
Form von Leitblechen und/oder Blasdiisen besitzen. 

Nachfolgend soil die Erfindung an einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlauterl werden. 

In der beigefiigten Zeichnung zeigt: 

Fig. I: einen schematischen Querschnitt durch einen 



Schaber und 

Fig. 2: eine Sammelboxabdeckung 9. 

Der in Fig. 1 dargestellte Schaber besteht aus einem, axial 
endang der zu reinigenden Walze 4 verlaufenden Schaber- 
5 balken 2. Der Schaberbalken 2 ist relativ stabil ausgefuhrt 
und tragt den eigentlichen Klingenhalter 3, in den die Scha- 
berkiinge 5 eingespannt ist. Die Spitze der Schaberkiinge 5 
ist entgegen der Rotationsrichtung 7 ausgerichtet und wird 
vom Klingenhalter 3 gegen die Mantelflache der Walze 4 
to gedriickt. Die Schaberkiinge 5 bildet dabei mit der Mantel- 
flache der Walze 4 einen spitzen Winkel. 

Zur Aufnahme der, von der Walze 4 abgeschabten Verun- 
reinigungen (Schabstoff) ist auf der, der Faserstoffbahn 1 
zugewandten Seite des Schabers eine weitestgehend ge- 
ts schlossene Schabstoffsammelbox 8 am Schaberbalken 2 be- 
festigt. 

Die Schabstoffsammelbox 8 hat die Form eines axial ent- 
lang der Walze 4 verlaufenden Hohlkorpers, der im Aufnah- 
mebereich fiir die abgeschabten Verunreinigungen eine Per- 

20 foration 10 besitzL Hierbei ist der Aufnahmebereich fur die 
Verunreinigungen mit einer abnehmbaren, perforierten 
Sammelboxabdeckung 9 aus Metall versehen. Die Perfora- 
tion 10 erlaubt die Aufnahme der Verunreinigungen ohne 
wesentliche Beeintrachtigung der Fuhrungsfunktion des 

25 Schabers bzw. der Schabstoffsammelbox 8. 

Fig. 2 zeigt hierzu die verschiedenen Moglichkeiten zur 
Bildung der Perforation 10. Beispielhaft erfolgt dieses hier 
iiber Bohrungen 11 sowie uber in Bahnlaufrichtung 14 und 
schrag dazu verlaufende Schlitze 12, 13. Im Gegensatz zu 

30 den durchbrochenen, geraden Schlitzen 12, werden die 
schragen Schlitze 13 von einem Gitter 15 der Sammelbox- 
abdeckung 9 gebildet. Die Sammelboxabdeckung 9 ist ein- 
fach 16s- und abnehmbar, was deren Reinigung sowie die 
Entleerung der Schabstoffsammelbox 8 erleichtert 

35 Die Schabstoffsammelbox 8 dient gleichzeitig als Leitele- 
ment fur die Faserstoffbahn 1 bei deren AbriB und/oder ei- 
nes Streifens davon bei der Oberfuhrung der Faserstoffbahn 
1. Hierzu besitzt sie eine Blasduse 16, welche die Fiihrung 
der Faserstoffbahn 1 bzw. eines Streifens davon zum gegen- 

40 uberliegenden Band 6 unterstutzt. 

Patentanspruche 

1. Schaber fur rotierende Walzen in Maschinen zur 
45 Herstellung und/oder Veredelung von Faserstoffbah- 
nen (1), insbesondere Papier-, Karton- ooder Tissue- 
bahnen, bestehend aus einem Schaberbalken (2) mit ei- 
nem Klingenhalter (3) zur Aufnahme einer axial ent- 
lang der Walze (4) verlaufenden Schaberkiinge (5), die 

50 mit ihrer entgegen der Rotationsrichtung (7) gerichte- 
ten Spitze gegen die Mantelflache der Walze (4) driick- 
bar ist, dadurch gekennzeichnct, dass auf der, der Fa- 
serstoffbahn (1) zugewandten Seite des Schabers eine 
weitestgehend geschlossene Schabstoffsammelbox (8) 

55 zur Aufnahme der, durch die Schaberkiinge (5) von der 
Mantelflache der Walze (4) abgeschabten Verunreini- 
gungen, angeordnet ist. 

2. Schaber nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schabstoffsammelbox (8) die Form eines axial 

60 entlang der Walze (4) verlaufenden Hohlkorpers hat, 
der im Aufnahmebereich fur die abgeschabten Verun- 
reinigungen eine Perforation (10) besitzL 

3. Schaber Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Aufnahmebereich fiir die abgeschabten Verunreini- 

65 gungen als abnehmbare Sammelboxabdeckung (9) aus- 
gebildet ist. 

4. Schaber nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Perforation (10) zumindest teilweise 
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von Bohrungen (11) gebildet wird. 

5. Schaber nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Perforation (10) zumindest 
teilweise von vorzugsweise in (12) und/oder schrag zur 
Bahnlaufrichtung (14) verlaufenden Schlitzen gebildet 
wird. 

6. Schaber nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Perforation (10) zumindest 
teilweise von einem Gitter (15) gebildet wird. 

7. Schaber nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Schabstoffsam- 
melbox (8) als Leiteiement fur die Faserstoffbahn (1) 
bei deren AbriB und/oder eines Streifens davon bei der 
Oberfuhrung ausgebildet ist. 

8. Schaber nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schabstoffsammelbox (8) zusatzliche Leitein- 
richtungen vorzugsweise in Form von Leitblechen und/ 
oder Blasdiisen (16) besitzt. 
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